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STUDNIE KANALIZACYJNE

Streszczenie

W pracy przedstawiono anulize zastosowania studni kontrolnych do kanalizacji
grawitacyjne z tworzyw sztucznych i betonu, opariq na prospektach producentow
oraz doswiadczeniu autora.

1. WSTEP

Ostatnie lata to gwattowny postgp we wdrazaniu tworzyw sztucznych w projeklowaniu
i wykonawstwie sieci kanalizacyjnych.

O ile wybor rodzaju rur do sieci kanalizacyjnej, posiadajacych czgsciowo aprobaty
techniczne, a czesciowo objetych normami, nie napotykaja wigkszych trudnoscei, o tyle
wybor studzienki kanalizacyjnej jest trudny. Brak jest petnych danych o stosowaniu i
zabudowie roznych rodzajow siudni, brak jest pelnych aprobat technicznych i norm.
Wybdr studni jest niezmiernie wazny, poniewaz ich lokalizacja w terenie przypada
glownie na jezdnie, podjazdy i parkingi. W takich micjscach, w trakcie wykonawstwa
sieci, przerywa si¢ ciaglos¢ warstw konstrukcyjrych nawierzchni. W takich miejscach
nawet drobne niedokladnosci wykonawstwa lud koniecznos¢ wymiany studni moga
doprowadzi¢ do zmniejszania komfortu uzytkowania drogi oraz do uszkodzenia jezdni,
Naprawa ich jest trudna i wymaga czasowego wylaczenia czgsci drogi z ruchu. W
zwigzku z tym, wybor dobrej, trwalej studni i poprawn: jej zamontowanie w terenie
jest wazne,

Ponizej przedstawione s pewne charakterystyczne parametry studni i warunki ich
zastosowania, w zaleznoSci od materiatu z jakiego sa wykonane.

2. TYPY STUDNI
Obecnie stosowane sa w kanalizacji trzy typy studni.
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2.1 Studnie inspckeyjne o Srednicy ¢ 315 ﬁim i ¢ 425 mm

S4 10 studnie, do ktorych, z¢ wzgledu na Srednice wewngtrzna, niemozliwe jest wejscie
obstugi 1 niemozliwe jest wprowadzenie kamery na standardowym wozku., Rowniez
ograniczenia wystgpuja przy czyszezeniu sicci. Te studnic mozna stosowac gidwnie na
przytaczach domowych 1 do przewictrzania sicci kanalizacyjne;.

2.2 Studnie kontrolne o Srednicy ¢ 625Smm i ¢ 800 mm

Sa to obickty 0 wysokosci maksymalnie do 3.0 metrow. Stosuje si¢ je jako studzienki
przelotowe i polaczeniowe, nie wystepuje przy nich mozliwos¢ wejscia obstugi do
srodka, ale istnieje mozliwos¢ wykonywania przegladow sieci 1 jej przewietrzania.,

2.3 Studnie kontrolne o Srednicy ¢ 1000 mm— 1600 mm

Sa to obiekty o dowolnej wysokosci. 0 najszerszym zekresie zastosowania na Siecl
kanalizacji rozdzielczej, ogolnosplawnej i na przylaczach. Lokalizowane s praktycz-
nic co 50m - 80m. Wystgpuje tutaj mozliwosé wejscia obstugi do srodka, mozliwos¢
wykonywania przegladow sieci kazdym sprzgtem, mozliwosC czyszczenia, napraw
1 renowac)! sicecl.
Wsrod tych najczesciej stosowanych studni, mozemy wydzieli¢ dwa typy, w zaleznoscl
od uzytego do produkcji materiatu, studnie z tvorzyw sztucznych ( PE 1 innego two-
rzywa ) 1 studnie betonowe lub zelbetowe.

3. STUDNIE Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Studnie te posiadaja tylko aprobaty techniczne, gdyz nic spetniajy wszystkich warun-
kow normy. najczescicj maja Srednicg 1.0m. Moga by¢ wykonane z roznych tworzyw,
takich jak PVC-U, PP, PE, zywice epoksydowe z wioknem szklanym.
Sa to obickty o wielu zaletach.

3.1 Zalety

Studnie te maja bardzo wicle zalet.

|. Skladaja si¢c z lckkich, prefabrykowanych elementéw, o regulowanej wysokoscl,
laczonych przy pomocy uszczelek elastomerowych.

2. Sa latwe do montazu, juz przy dwoch osobach, bez uzycia urzadzen dzwigowych,

Po montazu sa szczelne i uniemozliwiaja przenikanie korzeni do wngtrza studni.

4. Maja gotowy element denny, z jednym, trzema lub pigcioma doptywami o srednicy
od 110 mm do 400 mm, o spadku dna kinety od 1.5 % do 2.0 %.

5. Sa odporne na $cieranic i 1a wysoka temperaturg Scickow (max. 70 °C ) oraz s3
odporne na bardzo wiele zwiazkow chemicznych, zawartych w sciekach.
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3.2 Wady

Studnie te maja jednak wady, ktore zmuszaja nas do wnikliwego ich przeanalizowania.

1.

Wiaczenie kanatéw, dochodzacych do prefabrykowanych studni, musi odbywaé
si¢ przy uzyciu tukéw, czyli dodatkowych ksztattek, szczegdlnie, jesli kineta jest
z trzema lub pigcioma doplywami, skierowanymi pod katem 135 stopni do od-
ptywu. Nie jest to pozadane rozwiazanie przy przeplywach grawitacyjnych,
zwigksza sig liczba polaczen,t.j. najstabszych miejsc w sieci.

Sa ograniczenia przy wykonywaniu dodatkowych wiaczen bocznych do istniejg-
cych studni. Nie mozna tego zrobi¢ w obrebie kinety oraz w miejscach uzebrowa-
nia §cianki bocznej. Element denny zawiera pustke pod spocznikiem, w obrebie
kinety 1 wiaczenie boczne jest mozliwe tylko powyiej. Czesto wystepujace pozio-
me uzebrowanie studni jest geste, mozna migdzy Zebrami wykonaé wiaczenia
boczne, ale o maksymalnej srednicy 160 mm.

Studnie z tworzyw prefabrykowane sa produkowane o maksymalnej $rednicy
wlotow do 400mm.

Studnie wymagaja starannego dobrania miaterialu na podsypke i obsypke oraz
dokladnej ich stabilizacji w gruncie, na szerokosci do 30 cm, szczegdlnie przy
wystgpowaniu wod gruntowych.

Nie powinno si¢ stosowac tych studni z tworzyw sztucznych, ktére maja wpraw-
dzie aprobate techniczna, ale ktorych grubosc scianki jest mata, np. wynosi 6mm
— 8mm przy PE. Wdwczas $cianka nie jest sztywna, jest wiotka i przy ztym wy-
konaniu obsypki wokot studni, w gruncie pojawiaja si¢ naprezenia, powodujace
pekanie studni, a w najlepszym wypadku wyboczenie elementu i rozszczelnienie
na uszczelce. Jest to bardzo niebezpieczne w sytuacji wystgpowania wod grunto-
wych.

Stosowanie studni z tworzyw sztucznych na terenach wystgpowania wod grunto-
wych jest niebezpieczne. Sa lekkie, musza by¢ zabezpieczone przed sitami wypo-
ru. Niektorzy producenci zalecajy wowczas docigzenie studni poprzez montaz
dolnego elementu, wypetionego betonem. Producenci kinet z zywic i wibkna
szklanego kaza kinetg obetonowac, natomiast nalezy zawsze, zgodnie z wytycz-
nymi, ustabilizowa¢ obsypke wokdt studni poprzez wprowadzenie domieszek ce-
mentowych do piasku. Wszystkie te metody sa pracochionne, podnosza bardzo
koszt wykonania oraz nie zawsze sa skuteczne.

Studnia z tworzyw sztucznych musi mie¢ phyt¢ i pierscien odciazajacy lub musi
by¢ zakonczona teleskopem, aby nie nastapito przenoszenie obcigzen dynamicz-
nych na studni¢ i kanaty. Spowoduje to ich uszkodzenie.

Produkcja studni z tworzyw odbywa si¢ poza Polska, czesto wydtuzony jest czas
oczekiwania na potrzebne elementy.

Studnie dobre, pewne, tzn. o odpowiedniej sztywnosci Scianki, o dobrym zabez-
pieczeniu przed sitami wyporu, o dobrym zabezpieczeniu przed obciazeniami dy-
namicznymi sa drogie i znaczaco podnosza koszt taczny catej kanalizacji.
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4. STUDNIE BETONOWO - ZELBETOWE

Studnie te posiadaja aprobaty lechniczne 1 sa wykonane z betonu wysokiej jakosci,
klasy nie nizsze) niz B 45, Sa to obiekty o wielu zaletach,

4.1 Zalety

ks

10.

11

Wykonane sa z betonu mrozoodpornego, wodoszczelnego i mato nasigkliwego
(ponize) 4 %), nic wysigpuje wigc koniecznos¢ zastosowania izolacji zewnetrzne;.
Skiadajq si¢ z prefabrykowanych, gotowych clementow o rdzne) wysokosci, co
umozliwia szybki montaz na placu budowy.

Laczone sq na uszczelke, sa wige szczelne 1 uniemozliwiaja przenikanie korzeni
do wnetrza ( doktadnos¢ wykonania elementow betonowych do 1,5 mm).

Sq sztywne, wytrzymale, nic ma niebezpicczenstwa peknigcia scianki, czy rozsz-
czelnienia w obrgbie uszczelki.

Producenci dostarczaja krig dolny z gotowq kinetg pod konkretne potrzeby pro-
jektu (wyktadzina z betonu, cegly, polimerobetonu lub phytek klinkierowych),
przejscie szczelne dla dowolnego rodzaju rur z doktadnoscia katowq 1stopien 1 to-
lerancjg montazu w pionie 1 mm, ni¢c ma wi¢c kon:ecznosci stosowania dodatko-
wych tukow na zewnatrz studni.

Wystepuje mozliwos¢ wykonania wigczenia kanatu bocznego o dowolnej srednicy
1 na dowolnej wysokosci w istniejacej studni betonowe;.

Moga by¢ stosowane na kanatach o srednicy do 1000 mm.

Nie wymagaja specjalnych, dodatkowych czynnosci przy stabilizacji w gruncie
nawodnionym,

Studnie betonowe nie ulegaja zniszczeniu pod wplywem piasku, znajdujacego sig
w $ciekach, sa odporne na Scieki o dowolnej temperaturze oraz s odporne na
bardzo wiele zwigzkow chemicznych, dostajacych si¢ do kanalizacji, ich czas
cksploatacji jest zwiazany z procesem starzenia si¢ betonu 1 moze wynosic nawet
100 lat.

Wystepuje bardzo szybka dostawa elementdéw na plac budowy, ze wzgledu na
produkcj¢ elementow w kraju,

Studnie z betonu sa duzo tansz: w porownaniu z¢ Studzienkami z tworzyw
sztucznych, przy zachowaniu porownywalnych parametrow technicznych.

4.2 Wady

Studnie te maja tylko jedno ograniczenie. Sq stosunkowa cigzkie 1 dlatego do ich mon-
tazu niezbedny jest dzwig. Stwarza to trudnosci w terenie mocno zagospodarowanym |
na obszarze podmokiym,.
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5. PODSUMOWANIE

Sie¢ kanalizacji grawitacyjnej jest droga. Przy doborze elementéw nalezy uwzglednié
koszty studzienek. W wielu sytuacjach mozemy zastosowaé studzienki z kregow beto-
nowych, z betonu B45, faczone na uszczelke 1 uzyskamy (rwate i dobre rozwiazanie
kanalizacji. Natomiast tam, gdzie utrudniony jest dostgp cigzkim sprzetem i musimy
inwestycje prowadzi¢ bardzo szybko, nalezy przeanalizovac zastosowanie studzienek z

tworzyw sztucznych.

6. LITERATURA
Prospekty producentéw rur z tworzyw sztucznych WAVIN, ROMOLD, MABO TUR-
LEN, UPONOR, REHAU, HOBAS, BS, STEINRISSE.






